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1. Цель работы:

- освоение методики анализа использования оборудования  в цехе радиотехнического предприятия  на основе изучения факторов, влияющих на его фактическую нагрузку.

- выявление резервов и разработка мероприятий, направленных на повышение эффективности использования основных производственных фондов.

2. Исходные данные

	Число видов
обор-я цеха, охваченных наблюде-нием (равно кол-ву рабочих мест)
j
	Кол-во единиц обору-дования по каждо-му виду

nj
	Число дней работы одного станка по плану в период наблюдения (равно числу дней наблюдения)
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	Число смен работы одного станка по плану в период наблюдения
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	Продол-житель-ность работы одного станка за смену по плану
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	Плановый процент потерь рабочего времени одного станка на ремонт и переналадку
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	Норма времени на изготовление единицы продукции на j-м станке по плану [image: image5.png]


, мин/опер.
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	Фактическое увеличение времени  на изготовление единицы продукции на
 j-м станке под влиянием к-того фактора Δtмкj, мин/опер.

	Δtмк1
	Δtмк2
	Δtмк3
	Δtмк4
	Δtмк5

	1,0
	0,9
	1,8
	1,1
	1,2


	Шрифты потерь рабочего времени исследуемого парка оборудования и их длительность, мин.

	1
	2
	3
	4

	100
	2700
	1500
	500


3. Сводная таблица результатов исследования фондоотдачи
	Показатель
	Обозначение
	Ед. измер
	План
	Факт
	Отклонение

( +-увел-е,

- -умен-е)

	1.Эффективный фонд времени
	

	1.1. Одного станка
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	ч
	46,080
	37,6
	-8,48

	1.2. Исследуемого парка
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	230,4
	150,4
	-80

	2. Среднечасовая производительность исследуемого парка оборудования
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	шт/ч
	0,397
	0,374
	-0,023

	3. Среднедневной объем выпуска продукции
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	шт/дн
	138,240
	85,132
	-53,108

	4. Общее абсолютное изменение выпуска продукции за период наблюдения за счет изменения
	

	4.1. Эффективного фонда рабочего времени исследуемого парка оборудования
	[image: image15.png]AN
b




	шт/дн
	
	
	48

	4.2. Среднечасовой производительности исследуемого парка
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	5,108

	5. Удельный вес потерь рабочего времени исследуемого парка оборудования, - всего и, в том числе, за счет i-того фактора
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	%
	
	
	34,72

	
	
	
	
	
	0,723

	
	
	
	
	
	19,531

	
	
	
	
	
	10,851

	
	
	
	
	
	3,617

	6. Коэффициент экстенсивного использования исследуемого парка оборудования
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	0,653

	7. Коэффициент интенсивного использования исследуемого парка оборудования
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	0,943

	8. Коэффициент интегрального использования исследуемого парка оборудования
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	0,616

	9. Общее относительное изменение фондоотдачи – всего. В том числе за счет изменения
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	%
	
	
	38,417

	9.1. Эффективного фонда рабочего времени исследуемого парка оборудования
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	34,722

	9.2. Среднечасовой производительности исследуемого парка оборудования
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	3,695


4. Вывод
В результате лабораторной работы был проведен анализ работы оборудования предприятия с учетом того, что:

- цех выпускает одно наименование продукции;

- в плановом и анализируемом периоде не изменяется оптовая цена изготавливаемых изделий;

- в течение анализируемого периода не изменяется стоимость всех ОПФ и оборудования, т.е. отсутствует их ввод и выбытие;

- группы однородного оборудования цеха укомплектованы исходя из равенства их пропускной способности производственной программе выпуска изделий.
Анализ показал, что фондоотдача снизилась на 38,417%. Выявим причины данного явления. Коэффициент интенсивного использования оборудования близок к единице (0,943), что говорит о хорошей производительности. Основная же причина снижения объемов выпускаемой продукции – простои оборудования, связанные с различными факторами, о чем сообщает низкий коэффициент экстенсивного использования оборудования (0,653). Основными неблагоприятными факторами были:

1) необходимость внеплановых наладок и ремонта;
2) отсутствие необходимого материала, электроэнергии, рабочего.

Ввиду этого для повышения фондоотдачи необходимо принятие следующих мер:

1) улучшить ремонт оборудования и обслуживания рабочих мест, повысить качество ремонта оборудования, увеличить доли действующего (работающего) оборудования в установленном за счет ликвидации излишнего оборудования;

2) выявить и исправить проблемы задержек поставок сырья; исправить возможные проблемы с поставкой электроэнергии и нехваткой кадров.

