Таблица 2.15

Расчёт потребного количества единиц оборудования

	Расчётные

показатели
	Месячная про​грамма (Nj), шт.
	Количество партий (Xj), шт.
	Виды операций

	
	
	
	Токарная
	Фрезерная
	Шлифовальная

	
	
	
	Модели станков (групп оборудования)

	
	
	
	1К62
	6М83Ш
	3А110В

	
	
	
	tшт, мин
	tп.з, мин
	tн.о, мин
	Tij,

ч
	tшт, мин
	tп.з, мин
	tн.о, мин
	Tij,

ч
	tшт, мин
	tп.з, мин
	tн.о, мин
	Tij,

ч

	1.Деталь А
	1400
	7
	3,53
	15
	20
	84,95
	2,33
	15
	20
	56,95
	5,95
	10
	20
	141,33

	2.Деталь Б
	2100
	7
	3,95
	15
	20
	140,83
	4,75
	15
	20
	168,83
	5,57
	10
	20
	197,45

	3.Деталь В
	1750
	7
	2,82
	15
	20
	84,83
	3,78
	15
	20
	112,83
	7,64
	10
	20
	225,33

	Итого
	(
	(
	(
	(
	(
	310,61
	(
	(
	(
	338,61
	(
	(
	(
	564,11

	1.Коэффициент выполнения норм времени (Кв)
	(
	(
	(
	(
	(
	1,00
	(
	(
	(
	1,00
	(
	(
	(
	1,00

	2.Эффективный фонд времени работы оборудования (Fэ), ч
	(
	(
	(
	(
	(
	322
	(
	(
	(
	322
	(
	(
	(
	322

	3.Расчётное количество единиц оборудо​вания (Ср)
	(
	(
	(
	(
	(
	0,96
	(
	(
	(
	1,03
	(
	(
	(
	1,75

	4.Принятое количество единиц оборудования (Спр)
	(
	(
	(
	(
	(
	1
	(
	(
	(
	1
	(
	(
	(
	2

	5.Коэффициент загрузки оборудования (Кз)
	(
	(
	(
	(
	(
	0,96
	(
	(
	(
	1,03
	(
	(
	(
	0,88





63








