Таблица 2.33

Технологический процесс изготовления изделия № 2.8

	Наименование

операции
	Профессия

рабочего
	Условия труда
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Разряд работ
	Оборудование
	Инструменты

	
	
	
	
	
	
	Наименование
	Кол-во
	Наименование
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1. Подготовка ножек к сборке
	Тра​вильщик
	Вред​ные
	4,66
	100
	2
	СМ-4

Ванна
	1

1
	Пинцет

Кисть
	1

1

	2. Посадка кристалла в корпус. Подготовка АС-проволоки к термокомпрессии
	Сборщик
	Вред​ные
	17,37
	99
	3
	ЭМ-415

ЭМ-438А

Установка пайки и посадки кристаллов

СМ-4
	3

3

1

1
	Пинцет

Лезвие

Кисть

Пинцет

Ротаметр
	3

3

3

1

1

	3. Ультразвуковая сварка АС-выводов
	Сварщик
	Норм.
	16,5
	100
	5
	УУЗС

Установка перемотки
	3

1
	Кассета

Ротаметр
	6

1

	4. Термообработка. Проверка ВАХ
	Испытатель
	Норм.
	3,48
	100
	3
	Шкаф 2Ш-НЖ

СМ-4

ЗИ-ВАХ
	1

1

1
	Термометр

Часы

Вилка ВЧ

Пинцет
	1

1

1

1

	5. Нанесение эмали КО-97. Проверка собранной ножки по внешнему виду
	Сборщик
	Вред​ные
	10,83
	98,2
	3
	СМ-4

Микроскоп МБС-1
	2

1
	Микроскоп МБС-1

Пинцет

Скальпель

Присоска
	2

1

1

1


Окончание табл. 2.33

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	6. Подготовка крышек к герметизации. Герметизация
	Сборщик
	Вред​ные
	6,0
	100
	3
	Шкаф 2Ш-НЖ
	1
	Ванна

Пинцет

Термометр

Скальпель

Мыло
	1

1

1

1

1

	7. Температурное циклирование
	Испытатель
	Норм.
	7,17
	100
	3
	Шкаф Ш3А-2

Щуп
	2

2
	Тара

Перчатки х/б
	1

2


Таблица 2.34

Варианты изготовления изделия № 2.8

	№ опер.
	Вариант 1
	Вариант 2
	Вариант 3
	Вариант 4
	Вариант 5
	Вариант 6

	
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных
	Норма времени на тысячу физ. ед., нормо-ч
	Процент выхода годных

	1
	  4,5
	100
	  5,0
	100
	  4,1
	100
	  3,8
	100
	  4,3
	100
	  3,5
	100

	2
	16,0
	98
	15,5
	90
	14,3
	99
	14,7
	98
	14,5
	95
	16,0
	96

	3
	15,5
	100
	16,0
	100
	14,8
	100
	10,4
	100
	14,2
	100
	16,5
	100

	4
	  3,5
	90
	  4,5
	92
	  2,7
	91
	  3,1
	92
	  3,0
	91
	  4,0
	88

	5
	11,0
	97
	10,0
	95
	10,5
	93
	11,0
	98
	11,0
	99
	10,0
	95

	6
	  6,0
	100
	  5,0
	100
	  6,0
	100
	  6,4
	100
	  5,0
	100
	  6,0
	100

	7
	  7,0
	100
	  6,5
	100
	  7,3
	100
	  6,8
	100
	  6,0
	100
	  6,0
	100


45





46








