3. Объекты производства, исходные данные и технологические процессы производства продукции на МНПЛ

Для всех вариантов выполнения курсовой работы по данной теме необходимо принять: 1) режим работы линии двухсменный; 2) продолжительность рабочей смены 8 ч; 3) число рабочих дней в месяце 20, 21, 22; 4) потери времени на плановые ремонты оборудования 8-10%; 5) потери времени на наладку рабочих мест при смене партий предметов труда на линии tн = 10-20 мин; 6) коэффициент выполнения норм времени 1-1,2.

Наименование оборудования, используемого для обработки деталей, модель, габаритные размеры, установленная мощность, оптовая цена, нормы амортизации и категории ремонтной сложности – см. прил. 3 (Организация производства и управление предприятием: Метод. пособие для выполнения курс. работы. В 2 ч. Ч. 1: Комплексная автоматизация производства. – Мн.: БГУИР, 2003).
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